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Prufungsantrag genri. § 44 PatG ist gestelit 

@ Vorrichtung zum Lagern von langlichen Bauteilen 

(g) Die Erfindung schlagt eine Vorrichtung zum Lagern von 
langlichen Bauteilen vor, mit einenn aufrechten Trager, der 
einen oberen und einen unteren Hatter zur Halterung eines 
aufrecht ausgerichteten Bauteiles aufweist. Auf diese Weise 
kann eine schonende und piatzsparende Lagerung der 
Bauteile erfolgen. 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zum Lagern 
von langlichen Bauteilen. 

In der Praxis besteht haufig die Problematik, langliche 
Bauteile moglichst platzsparend unterzubringen. Wer- 
den die Bauteile flach hingelegt imd unmittelbar uber- 
einander gestapelt, so kann dies zu Beschadigungen der 
unteren Bauteile fuhren und zudem sind die unteren 
bzw, hinteren Bauteile schlecht zugangiich. 

Diese Problematik besteht insbesondere bei Druck- 
hiilsen fiir die Druckereibetriebe. Hierbei handelt es 
sich um Hulsen aus Metall oder Kunststoff. die auf einen 
Druckzylinder aufgeschoben werden und die in der Re- 
gel das Druckmotiv enthaltea Beschadigungen der Hul- 
sen konnen dazu fuhren, daB diese fur einen weiteren 
Einsatz nicht mehr brauchbar sind. Die auf den Druck- 
hulsen vorhandenen Motive sind in derartigen Fallen 
vollig unbrauchbar geworden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zum Lagem von langlichen Bauteilen zu schaf- 
fen, bei denen die Lagerung der Bauteile bei moglichst 
geringem Platzbedarf, moglichst schonend, und bei gu- 
ter Zuganglichkeit zu den einzelnen Bauteilen ennog- 
licht wird 

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird 
durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspru- 
ches 1 gelost 

Die Erfindung schlagt mit anderen Worten vor, die 
Bauteile aufrecht, beispielsweise senkrecht, zu lagem. 
Hterzu werden die Bauteile zwischen einem oberen und 
einem unteren Halter festgelegt, wobei die bciden Hal- 
icr von einem Trager ausgebildet sind, so daB der Tra- 
ger gemeinsam mit dem Bauteii gehandhabt werden 
kann. Belastungen. die beim Beschleunigen, Abbremsen. 
Aufstellen oder Aufhangen bislang direkt auf die Druck- 
hulse einwirkten, werden erfmdungsgemaB vom Trager 
aufgenonunen, so daB die Druckhulse bei ihrer Handha- 
bung, also insbesondere beim Transport zum oder vom 
Lager, aber auch wahrend der Lagerung, geschont wird. 

Die Halterung der Bauteile kann durch Greifer, 
Klemmen od. dgl. erfolgen.Bei empfindlichen Bauteilen, 
wie den oben angesprochenen Druckhulsen jedoch, 
kann vorteilhaft eine Unterstutzung der Bauteile durch 
den unteren Halter erfolgen, indem die Bauteile mit 
ihrer unteren Stimflache auf den unteren Halter aufge- 
stellt werden. 

Die Handhabung des Tragers kann durch auf dem 
Boden f rei bewegliche Transportmittel wie Karren oder 
Wagen erfolgen, vorteilhaft jedoch uber Fuhrungsschie- 
nen, so daB gegenuber frei beweglichen Transportmit- 
teln ein im Betrieb vorgesehener Bereich fiir die Hand- 
habung und Lagerung der Druckhulsen genau bestimnx- 
bar ist, in welchem KoOisionsgefahren fur die empfindli- 
chen Bauteile verringert oder ausgeschlossen werden 
konnen. 

Wenn die Fuhrungsmittel im oberen Bereich des Tra- 
gers vorgesehen sind, kann vorteilhaft eine Hangebahn 
installiert werden, an der die Trager mit den Bauteilen 
gefuhrt werden. Auf diese Weise lassen sich haufig in 
Firmengebauden ungenutzte Raumbereiche als Lager 
nutzen. Beispielsweise im Betrieb der Druckereiindu- 
strie sind Hallen mit groBer Bauhohe erforderlich zur 
Aufnahme der hoch bauenden Druckmaschinen. Da die 
Druckmaschinen jedoch nur einen kleinen Bereich der 
Halle in Anspruch nehmen, steht ein groBes Innenvolu- 
men der Halle ungenutzt, beispielsweise als Lager zur 
Verfugung, wenn dort mit Hilfe einer Hangebahn die 
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Trager mit den Druckhulsen angeordnet werden. 

Die Fuhrungsschienen konnen bei einer derartigen 
Ausgestaltung des Lagers an bestimmten Punkten, bei- 
spielsweise in der Nahe der Druckmaschinen gegenuber 
5 ihrer ublichen "Lagerhohe" nach unten in eine **Arbeits- 
hohe" herabgefuhrt werden, in denen die Entnahme von 
Druckhulsen aus einem Trager moglich ist bzw. ein Tra- 
ger nut einer nicht mehr benotigten Druckhulse be- 
schickt werden kann. 
10 Die senkrechte Anordnung der Bauteile stellt cine 
schonende Lagerung sicher, insbesondere kann dabei 
der auBere Umfang, beispielsweise der erwahnten 
Druckhulsen. geschont werden. Hierzu kann vorteilhaft 
vorgesehen sein, daB zumindest der untere Halter ko- 

15 nisch ausgebildet ist, so daB die auf den Halter aufge- 
stelite Hulse automatisch zentriert wird. Gegebenen- 
falis kann der obere Halter ebenfalls konisch ausgebU- 
det sein, so daB die Druckhulse sicher und zentriert 
zwischen den beiden Haltem aufgenonmien werden 

20 kann. Hierdurch wird eine Lage der Druckhulse sicher- 
gestellt, die Beschadigungen der Oberflache der Druck- 
hulse ausschlieBL 

Um die Schonung der im Trager angeordneten Bau- 
teile sicherzustellen, kann eine StoBleiste vorgesehen 
25 sein, die derart verlauf t. daB sie in jedem Fall zu bena<A- 
barten Tragem eher Kontakt hat als die in diesen be- 
nachbarten Tragem gehaltenen BauteQe. Bei Beruhrun- 
gen benachbarter Trager wird daher ein Kontakt der 
Bauteile ausgeschlossen, so daB deren Oberflachen 
30 nicht beschadigt werden konnen. 

Bei der Verwendung von Bauteilen unterschiedlicher 
Abmessungen oder zur optimalen Ausnutzung eines 
verfugbaren Lagervolumens kann vorgesehen sein, in- 
nerhalb eines Tragers mehrere Bauteile anzuordnen. 
35 Dabei konnen entweder zwei Bauteile ubereinander an- 
geordnet sein, wobei die Halter unabhangig voneinan- 
der betatigbar sein konnen, um wahlweise eines der 
gelagerten Bauteile f reizugeben. Altemativ zu einer An- 
ordnung ubereinander konnen bei geringem Durchmes- 
40 ser der Bauteile mehrere Halter nebeneinander vor:ge- 
sehen sein, so daB standardisierte Trager mit ggL stan- 
dardisierten StoBleisten vorgesehen sein konnen und 
wobei abhangig vom Durchmesser der zu lagemden 
Bauteile innerhalb des Umfanges einer StoBleiste meh- 
45 rere Halter nebeneinander angeordnet sein konneiL 
Auch dabei kOnnen deren Halter imabhangig voneiuan- 
der betatigbar sein, so dsiB bei der Enmahme eines Bau- 
teiles die ubrigen Bauteile im selben Trager sicher ge- 
halten sind. 

50 Die Entnahme der Bauteile zwischen den beiden Hal- 
tem kann beispielsweise durch spreizbare. schwenkbare 
Oder auFklappbare Elemente vorgesehen seia Eine be- 
sonders einfache und leicht bedienbare Ausgestaltung 
der Halter zum leichten Einstellen oder zur leicbten 
55 Entnahme der Bauteile aus dem Trager kaim dadurch 
erzielt werden, daB ein Halter, zugunsten der einfachen 
Bedienbarkeit: vorteilhaft der jeweils obere Halter, ho- 
henbeweglich gelagert ist 

Insbesondere bei einer konischen Ausgestaltung des 
60 oberen Halters und bei einer im Bauteii vorgesehenen 
Ausnehmung (z. B. bei einem als Hohlteil ausgebfldeten 
Bauteii wie den Druckhulsen) karm nebeh der erwahn- 
ten Zentrierung des Bauteils bewirkt werden, daB dieser 
Halter dem Bauteii nur an dessen oben liegender Stim- 
65 flache, namlich an deren Umfangskante, und zwar innen, 
anliegt. Hierdurch wird die MantelQ^che des BauteDes 
vor Beschadigungen durch den Halter geschutzL 

Eine gute Zuganglichkeit zu den Bauteilen und ein 
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einf aches und schnelles Be- bzw. Entladen der Trager 
wird erreicht, wenn die Halter neben den Tragstreben 
des Tragers angeordnet sind. 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen im fol- 
genden naher eriautert Dabei zeigt 5 

Fig. 1 eine schematische und perspektivische Ansicht 
eines Tragers gemaB einem ersten Ausfuhningsbeispiel 
mil einem darin gelagerten Bauteil, 

Fig. 2 eine Seitenansicht des Tragers ahnlich dem von 
Fig. 1 , jedoch mil zwei ubereinander angeordneten Bau- 10 
leiien auf dem Trager, 

Fig. 3 schematisch die Anordnung eines oder mehre- 
rer Bauieile nebeneinander an einem gemeinsanien Tra- 
ger. 

Fig. 4 schematisch eine Lageranordnung unter Ver- 15 
wendung einer Vielzahl vonTragem, 

Fig. 5 eine auseinandergezogene Ansicht eines Tra- 
gc.*^ genr.aB einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 6 cine gegenuber Hg. 5 rechtwinkiige Ansicht 
auf dcnselbcn Trager, 20 

Fig. 7 schcn'-atisch eine Lageranordnung unter Ver- 
wcnJung cu^r \'ici^ahl von Tragem gemaB dem zwei- 
ten Auvfonrvxf^bcispiclund 

Fig. fe cm Scncnansicht des Tragers ahnlich dem von 
Fig. 5, jcdoch m:t tnchrcrcn ubereinander angeordneten 25 
BauiciJer. auf dor. Trager, 

In Fig- 1 rs: xjt I ailgcr:cin ein Trager bezeichnet, der 
im wcicr. liicncr. aui emcr aufrechten Tragstange 2 so- 
wie aus cmcT: unicren Halter 3 und einem oberen Hal- 
ter 4 bcMch^ Die bcidcn Halter 3 und 4 sind jeweils 30 
kegclspiLzcnanig mix cincm runden Querschnitt ausge- 
staltei, wobc: sich die Kegelspitze in ein Bauteil 5 er- 
streckL Bei Cm Bauteil 5 handelt es sich im dargestell- 
ten Ausfuhningsbeispiel um einen Hohlzy Under, bei- 
spielswcisc uir. cmc Druckhiilse. Das Bauteil 5 wird zwi- 35 
schen ccn be;dcn Haliem 3 und 4 zentriert festgelegt 

Weiterhm weist der Trager 1 an seinem imteren Ende 
eine uni den untcrcn H alter 3 umlaufende StoBleiste 6 
auf, die krcbrund verlauft und einen groBeren Innen- 
durchmesser aufweisi als es dem Durchmesser des Bau- 40 
teiles 5 entsprichi- Bei einem Kontakt zweier benach- 
barter gleichartiger Trager 1 stoBen daher die beiden 
StoBleisten 6 aneinander, wahrend die Bauteile 5 keinen 
Kontaki mil andcren Baueiementen oder miteinander 
bekommen kdnnen und daher geschont werden. 45 

Der oberc Haher 4 weint eine Fuhrungsstange 7 auf, 
die in einem Galgen 8 hohenbeweglich gelagert ist Der 
GalgenS ist onsfest am Trager 1 festgelegt Die Entnah- 
me des Bau teiles 5 aus dem Trager 1 erfolgt dadurch, 
daB der obere Haher 4 angehoben wird, wobei sich die 50 
Fuhrungsstange 7 innerhaib des Galgens B fuhrt Bei 
ausreichendem Hub des oberen Halters 4 kann das Bau- 
teil 5 zwischen den beidcn Haltern 3 und 4 entnommen 
werden. Die Fuhrungsstange 7 des oberen Halters 4 
weist an ihrem oberen Ende einen Anschlag auf, so daB 55 
der obere Halter 4 am Galgen 8 gehalten wird. auch 
wenn er sich nicht auf einem im Trager t angeordneten 
Bauteil 5 abstQtzen kann. 

Rein schematisch ist am oberen Ende der Tragstange 
2 ein Auge 9 angedeutet, mit dem der gesamte Trager 1 eo 
an einem Schlitten befestigt werden kann, der in oder 
auf einer Tragschiene lauft. Auf diese Weise ist eine 
Verf ahrbarkeit des Tragers 1 moglich, so daB der Trans- 
port des Bauteiles 5 vom Lagerplatz bis zum Einsatz- 
platz im Trager 1 erfolgen kann. Auf diese Weise ist ein 65 
vielfaches Handhaben des Bauteiles 5 uberflussig, bei 
der das Bauteil 5 ansonsten aus dem Lager entnommen 
und auf ein Transportmittel 8 verbracht werden muBte. 
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Vielmehr stellt der Trager 1 sowohl das Lager- als auch 
das Transportmittel dar. Hierdurch wird nicht nur die 
Handhabimg des gesamten Lagerbestandes erieichtert, 
sondem auch eine moglichst schonende Behandlung der 
Bauteile 5 sichergestelli. 

In Fig. 2 ist. ein prinzipiell gleicher Trager 1 wie aus 
Fig. 1 ersichtlich dargestellt. Da der in Fig. 2 dargestell- 
te Trager 1 zur Aufnahme kurzerer Bauteile 5 dient, sind 
in Fig. 2 zwei Galgen 8 an derselben Tragstange 2 dar- 
gestellt Der dem oberen Bauteil 5 zugeordnete untere 
Halter 3 ermoglicht die Aufnahme der Fuhrungsstange 
7 des oberen. Halters 4, welcher dem unteren Bauteil 5 
zugeordnet ist Die beiden in Fig. 2 dargestellten oberen 
Halter 4 konnen unabhangig voneinander betatigt wer- 
den und ermoglichen die Entnahme eines der beiden 
Bauteile 5, wahrend das jeweils andere Bauteil 5 sicher 
in seinen Haltern 3 und 4 gehaltert verbleibt 

Gegenuber der in Fig. 2 dargestellten Anordnung 
konnen auch drei oder noch mehr Bauteile ubereinan- 
der in einem Trager 1 angeordnet werden. Zu diesem 
Zweck konnen die Galgen 8 manschettenartig ausgebil- 
det sein imd um die Tragstange 2 herum befestigbar 
sein. Altemativ dazu kann die Tragstange 2 unterteDbar, 
beispielsweise mittels eines Gewindes, ausgebildet sein, 
so daB die Galgen 8 mit rohrartigen Befestigungsab- 
schnitten auf die Tragstange 2 aufgesteckt werden kon- 
nen. Nachdem die Tragstange 2 wieder zusammenge- 
fugt wurde, konnen dann die Galgen 8 in ihre vorgese- 
hene Stellimg verschoben und dort fbciert werden. In 
jedem Fall ist eine Umrustung der Trager 1 zur Aufnah- 
me eines oder mehrerer oder eines einzelnen Bauteiles 5 
jederzeit moglich. 

Fig. 3 zeigt mehrere Trager 1 schematisch im Schnitt 
oder in der Draufsicht Dabei ist einerseits die Anord- 
nung getmaB Fig. 1 oder Fig. 2 dargestellt, bei der ein 
einzelnes Bauteil mit relativ groBem Durchmesser in- 
nerhaib der StoBleiste 6 angeordnet ist Weiterhin ist 
dargestellt, daB zur Aiifnahme von Bauteilen 5 mit ver- 
ringertem Durchmesser mehrere Bauteile 5 nebenein- 
ander innerhaib der StoBleiste 6 angeordnet werden 
konnen. Hierzu konnen untere Halter 3 in entsprechen- 
der Anzahl auf einer gemeinsamen Grundplatte ange- 
ordnet sein und die Galgen 8 konnen mehrere Finger 
oder eine entsprechende horizontaJe Platte aufweisen, 
durch welche sich die Fuhrungsstangen 7 der entspre- 
chenden Anzahl oberer Halter 4 erstrecken. Vorteilhaft 
kann dabei jeder obere Halter 4 separat betatigt d, h. 
angehoben werden, so daB die ubrigen im Trager 1 an- 
geordneten Bauteile 5 sicher gehalten werden, wahrend 
die Entnahme oder das Einstellen eines Bauteiles 5 mog- 
lich ist 

Insbesondere in der Druckindustrie sind zur Verwen- 
dung auf demselben Druckzylinder mehrere Druckhul- 
sen mit unterschiedhchen Motiven vorgesehen, so daB 
in der Regel eine groBere Anzahl von Druckhiilsen mit 
gleicher Baulange in den Druckereien vorratig ist Der- 
artig gleichlange Druckhulsen mit entsprechend gerin- 
gem Durchmesser konnen vorteilhaft in einer der An- 
ordnungen gemaB Fig. 3 gelagert werden. 

Fig. 4 zeigt rein schematisch und als eine von einer 
Vielzahl moglicher Anordnungen den Aufbau eines La- 
gers unter Verwendung erfindxmgsgemaBer Trager. Da- 
bei sind mehrere Lagerkarussells 10 vorgesehen, die 
beispielsweise als geschlossene Kreisbahn ausgebildete 
Fuhrungsschienen umfassen. Innerhaib d^rartiger Fuh- 
rungsschienen hangt jeweils eine Vielzahl von Tragem 
1. 

Die Lagerkarussells 10 weisen jeweils eine AnschluB- 
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stelle 11 auf, die einer Forderbahn 12 nahe benachbart 
ist Bei dieser AnschluBstelle 11 karm eine Obergabe 
eines Tragers 1 vom Lagerkarussell 10 zur Forderbahn 
12 erfolgen. Auf der Forderbahn 12 konnen die Trager 1 
dann zum Einsatzort verfahren warden, wo die aiten 5 
Bauteile. beispielsweise Druckhulsen, von einer Druck- 
maschine entnommen und in den Trager 1 eingelagert 
werden bzw, neue Druckhulsen vom Trager 1 entnom- 
men und auf die Druckzylinder aufgeschoben werden. 

Eine weitergehende Ausgestaitung der Lageranord- 10 
nung gemaB Fig- 4 kann darin bestehen. daB die darge- 
stellten Kreise. die bislang als Trager 1 angesprochen 
wurden, Karussells darstellen konnen, an denen mehre- 
re Trager 1 hangen. Diese Grundkarussells sind dann 
wiederum auf den groBeren Lagerkarussells 10 ange- 15 
ordnet, so daB ein GrundkarusseL 2ur AnschluBstelle 11 
auf einem Lagerkarussell 10 gefordert werden kann. 
AnscMieBend wird das Grundkarussel! verdreht, bis der 
gewiinschte Trager der Forderbahn 12 benachbart ist 
und an die Forderbahn 12 ubergeben werden kann. 20 

In jedern Fall wird durch eine der beschriebenen La- 
geranordnungen eine hohe Lagerdichte bei gleichzeitig 
einfachem Zugriff auf jedes einzehie Bauteil 5 und bei 
gleichzeitig optimaler Schonung der Bauteile 5 ennog- 
licht Insbesondere bei hohen Betriebshailen konnen La- 25 
gerraume verfugbar gemacht werden, die bislang als 
Lager uberhaupt nicht zur Verfugung standen, wenn im 
oberen Bereich der Betriebshailen ungenutzter Raum 
als Lager, beispielsweise mittels einer Hangebahn als 
Lager genutzt wird. Bislang als Lager genutzte Raume 30 
werden dadurch fur anderweitige Nutzungen verfugbar. 

In Fig. 5 ist ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines 
Tragers 1 dargestellt Dieser Trager 1 umfaBt zwei ver- 
tikale Tragstangen 2, wobei der Galgen 8 beide Trag- 
stangen 2 miteinander verbindet. Der obere Halter 4 ist 35 
in der an sich bekannten Weise hohenbeweglich im Gal- 
gen 8 gelagert 

Der Galgen 8 weist an seiner Unterseite eine Ab- 
schirmplatte 14 auf, die zusammen mit einer unteren, 
kraftiger ausgebildeten Stofiplatte 15 die Schutzfunk- 40 
tion fiir die Bauteile ubemimmt, die beun Trager 1 ge- 
maB der Rg. 1 bis 4 durch die StoBleiste 6 erfullt wird. 

Die Tragstangen 2 weisen eine Vielzahl von Bohrun- 
gen 16 auf, an denen die oberen und unteren Galgen 8, 
welche die oberen und unteren Halter 3 und 4 tragen, 45 
befestigt werden konnen. Auf diese Weise ist — wie 
insbesondere aus Fig, 8 ersichtlich ist — die Bestuckung 
eines Tragers mit mehreren Bauteilen moglich, wobei je 
nach Durchmesser der zu lagemden Bauteile die Halter 
8 zwei Oder mehrere, beispielsweise zwei bis vier Halter 50 
3 Oder 4, auf nehmen konnen. 

An seinem unteren Ende weist der Trager 1 einen 
Fuhrungsstift 17 auf. Dieser Fuhrungssnft 17 kann dazu 
dienen, den Trager 1 von Hand zu fiihren und zu bewe- 
gen. Der Fuhrungsstift 17 kann jedoch auch dazu die- 55 
nen, in einer unteren Schiene gefuhrt zu werden, so daB 
Pendeibewegungen des Tragers 1 ausgeschlossen wer- 
den und eine moglichst vollkommene Schonung der im 
Trager 1 befmdlichen Bauteile ermoglicht wird. 

Der Trager 1 weist an seinem oberen Ende Laufrollen eo 
18 auf, mit denen der Trager 1 in einer Hangeschiene 19 
sowohl getragen wird als auch langsbeweglich gefuhrt 
wird. 

Fig. 7 zeigt rein schematisch eine Lageranordnung. 
bei der eine aus einem Rechteckhohlprofil gebildete 65 
Hangeschiene beispielsweise als eines der erwahnten 
kreisformigen Karussells ausgebildet sein kann. Bei die- 
sem Ausfuhrungsbeispiel ist ersichtlich. daB der untere 


Fuhrungsstift 17 des Tragers t in einer unteren Fuh- 
rungsschiene 20 gefuhrt ist 

Patentanspruche 

I. Vorrichtung zum Lagem von langlichen Bautei- 
len (5), mit einem aufrechten Trager (1), der einen 
oberen und einen unteren Halter (3, 4) zur Halte- 
rung eines aufrecht ausgerichteten Bauteiles auf- 
weisL 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der untere Halter (3) das Bauteil (5) 
unter dessen unterer Stimseite abstutzL 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB der Trager (1) Fuhrungsmittel 
zum Zusammenwirken mit mindestens einer Fuh- 
rungsschiene aufweist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungsmittel im oberen Bereich 
des Tragers (1) vorgesehen sind. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche dadurch gekennzeichnet, daB zumindest 
der untere Halter (3) konisch ausgebildet ist imd 
sich zum Bauteil (5) verjungt 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch eine StoBleiste 
(6), die eine Grundflache umschlieBt, welche groBer 
ist als der groBte Querschnitt des aufzunehmenden 
Bauteiles (5). 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche dadurch gekennzeichnet, daB zwei oder 
mehrere Paare von Haltem (3, 4) an einem Trager 
(1) vorgesehen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Paare von Haltem (3, 4) uberein- 
ander angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Paare von Haltem (3, 4) nebenein- 
ander angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB bei einem 
Paar von Haltern (3. 4) einer der Halter (4) hohen- 
beweglich gelagert ist 

II. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der obere Halter (4) hohenbe- 
weglich gelagert ist 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Tra- 
ger (1) wenigstens eine aufrechte Tragstange (2) 
aufweist. neben der die Halter (3, 4) angeordnet 
sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tragstange (2) mehrere Auf- 
nahmen zur Befestigung von Haltern (3, 4) in wahl- 
weise unterschiedlicher Hohe aufweist 
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